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(g) Mehrf arbig gemusterter Bodenbelag und Verfahren zu seiner Herstellung 



(§7) Ein mehrfarbig gemusterter Bodenbelag, bestehend aus 
einer Bahn (1 ), die eine erste Farbe aufweist und aus einem 
abweichend von der Bahn eingefarbten Granulat (8), das 
zumindest im Bereich der Oberseite in in die Bahn (1) 
eingebettet ist, wobei die Bahn (1) und das Granulat (8) aus 
vernetzbaren elastomeren Werkstoffen bestehen, wobei das 
Granulat (8) Partikel umfaSt, die zumindest zwei voneinander 
und von der Bahn abweichend eingefarbte Partikelsektionen 
(2.1, 2.3) aufweisen und wobei die Menge und Farbe der 
Fraktionen so gewahlt ist, daS die sich bei eiher homogenen 
Durchmischung aller in dem Bodenbelag enthaltenen Be- 
standteile ergebende Mischfarbe und die erste Farbe uber- 
einstimmen. AuBerdem wird ein Verfahren zur Herstellung 
angegeben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen mehrfarbig gemusterten 
Bodenbelag einer Dicke von 1 bis 4 mm, bestehend aus 
einer Bahn, die eine erste Farbe aufweist, und aus einem 5 
abweichend von der Bahn eingefarbten Granulat das 
zumindest im Bereich der Oberseite in die Bahn einge- 
bettet ist 

Ein soldier Bodenbelag ist aus der FR-PS 1.167760 
bekannt Eine Vielzahl hierfur verwendbarer, thermo- 10 
plastischer polymerer Werkstoffe wird angegeben. Der 
Einsatz von Polyvinylchlorid wird bevorzugt 

Die franzdsische Patentschrift beschreibt auch ein 
Verfahren zur Herstellung eines solchen Bodenbelags, 
insbesondere aus PVC, bei dem zumindest zwei abwei- is 
chend gefarbte Fraktionen des Ausgangswerkstoffs un- 
ter Verwendung zweier gegensinnig und mit gleicher 
Geschwindigkeit umlaufender Walzen mit ubereinstim- 
menden Durchmessern in die Gestalt einer Bahn Qber- 
fuhrt werdea Dabei werden die Granulate unter Druck 20 
in ein thermoplastisches Grundmaterial eingepreBt, an- 
schlieBend das Ganze zumindest bis zur Erweichungs- 
temperatur des Grundmaterials erhitzt und wieder ver- 
preBt, so daB letzteres die Partikel allseitig umschlieBt 

Bei der Herstellung soldier Bodenbelage ergibt sich 25 
das Problem, daB die stets anfallenden Abfallstucke aus 
Randbeschnitt und Produktionsresten die jeweils ver- 
wendeten Farbtone aufweisen und daher nicht im glei- 
chen Verf ahrensprozeB sowie nur in beschranktera Ma- 
Be fur andere Recyclingprodukte einsetzbar sind 30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gat- 
tungsgemaBen Bodenbelag zu zeigen, der so beschafTen 
ist, daB die bei seiner Herstellung entstehenden Abfalls- 
tucke im gleichen Verfahren vollstandig wieder einsetz- 
bar sind. 35 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Bo- 
denbelag der eingangs genannten Art mit den Merkma- 
len von Anspruch 1 gelost Auf vorteilhafte Ausgestal- 
tungen nehmen die Unteranspruche 2 bis 9 Bezug. 

Bei dem erfindungsgemaBen Bodenbelag ist es vorge- 40 
sehen, daB die Bahn und die darin eingebetteten, kon- 
trastfarbenen Partikel aus vernetzbarem, elastomerem 
Werkstoff bestehen, daB die kontrastfarbenen Partikel 
solche umfassen, die zumindest zwei voneinander und 
von der Bahn abweichend eingefarbte Partikelsektio- 45 
nen aufweisen und daB. die Menge und Farbe der Parti- 
kel und Partikelsektionen so gewahlt und mit der Men- 
ge und Farbe des die Bahn biidenden Werkstoffkorpers 
abgestimmt ist, daB die sich bei einer homogenen 
Durchmischung aller in dem Bodenbelag enthaltenen 50 
Bestandteile ergebende Mischfarbe mit der ersten 
Farbe ubereinstimmt 

Die 'tJberemstiniraung'' ist so zu verstehen, daB die 
genannte Mischfarbe und die erste Farbe im wesentli- 
chen ubereinstimmen. Die Erfindung soil praxisbezogen 55 
anwendbar sein, und damit ist es fur den Fachmann klar, 
daB geringfugige Farbabweichungen zwischen der 
Mischfarbe und der ersten Farbe, zwar optisch oder 
auch meBtechnisch erfaBbar sind, aber der praktischen 
Verwendung des erfindungsgemaBen Gegenstandes 60 
nicht entgegenstehen und in Kauf genommen werden 
konnen. 

Der erfindungsgemaBe Bodenbelag besitzt durch die 
Verwendung elastomerer Werkstoffe fur samtliche ent- 
haltenen Bestandteile ausgezeichnete mechanische Ei- 65 
genschaften. Diese sind insofern leicht zu kontrollieren, 
als der den Bodenbelag bildende, aus der Bahn erzeugte 
Werkstoffkorper von homogener Zusammensetzung ist 
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und die darin eingebetteten Partikel zumindest in den 
nach unten weisenden Bereichen allseitig umschlieBt 
Die Herstellung des Bodenbelags ist durch den Wegfall 
jeglicher Abfallmengen zudem besonders kostengunstig 
moglich. 

Die Partikel konnen zumindest drei verschiedenfarbi- 
ge Partikelsektionen umfassen. Das geschmackliche Er- 
scheinungsbild des Bodenbelages laBt sich hierdurch im 
besonders weitem MaBe variieren. 

Die Partikel konnen so dicht benachbart angeordnet 
sein, daB sich eine gegenseidge Beriihrung ergibt. Das 
aufiere Erscheinungsbild des Bodenbelages wird bei ei- 
ner solchen Ausfuhrung maBgeblich durch Struktur und 
Einfarbung der Partikel bestimmt 

Es ist jedoch auch moglich, die Partikel in einem ge- 
genseitigen Abstand voneinander anzuordnen. Das au- 
Bere Erscheinungsbild des Bodenbelages wird bei einer 
solchen Ausfuhrung maBgeblich durch die Farbe der 
Bahn bestimmt, wobei die Partikel eine Auflockerung 
des Erscheingungsbildes bewirken. 

Die Partikel konnen in einem willkurlich vorgegebe- 
nen Muster verteilt sein, beispielsweise nach Art von 
Buchstaben, Worten und/oder Piktogrammen. 

Eine besonders prazise vorherbestimmbare Vertei- 
lung der Partikel laBt sich erzielen,.wenn diese nur in die 
Oberseite und/oder in die Unterseite der Bahn einge- 
bettet sind. Vorteilhaft ist bei einer solchen Ausfuhrung 
die Menge der in die Oberseite der Bahn eingebetteten 
Partikel groBer als die Menge der in die Unterseite 
eingebetteten PartikeL Die im Bereich der Oberseite 
erkennbaren, diskreten Farbflachen sollen eine GroBe 
von 1 bis 25 mm 2 aufweisen, wobei bevorzugt wird, daB 
die kontrastfarbenen Partikel und Partikelsektionen in 
einer Menge von 80 bis 450 g/m 2 vorliegen, bezogen auf 
das Gewicht des die Bahn biidenden Werkstoffkorpers. 

Das aus der FR-PS 1 1 67 760 bekannte Verfahren ist 
nicht fur die Herstellung eines Bodenbelags aus Gummi 
geeignet 

Der Erfindung liegt demgemaB die weitere Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Verfahren derart weiterzuent- 
wickeln, das es die Herstellung eines Bodenbelags aus 
Gummi erlaubt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Ver- 
fahren gelost, das die Merkmale der Patentanspriiche 10 
oder 13 aufweist Auf vorteilhafte Ausgestaltungen des 
-Verfahrens nach Anspruch 10 nehmen die Anspriiche 11 
und 12 Bezug. 

Bei dem Verfahren nach Anspruch 10 ist es vorgese- 
hen, daB in eine homogen in einer ersten Farbe einge- 
farbten Bahn aus Kautschuk ein kontrastfarbenes Gra- 
nulat aus Kautschuk eingebracht wird, das Partikel urn- 
faBt, die zumindest zwei voneinander und von der Bahn 
abweichend eingefarbte Partikelsektionen umfassen 
und die durch nachfolgende Vulkanisierung bleibend 
festgelegt werden, wobei die Bahn nach Menge und 
Farbe des sie biidenden Kautschuks so mit dem Granu- 
lat nach Menge und Farbe der enthaltenen Partikel und 
Partikelsektionen abgestimmt wird, daB die sich bei ei- 
ner homogenen Durchmischung aller in den Bodenbe- 
lag enthaltenen Bestandteile ergebende Mischfarbe mit 
der ersten Farbe ubereinstimmt Das gebrauchsfertige 
Produkt ist thermisch nicht mehr erweichbar. Es zeich- 
net sich durch eine groBe chemische, mechanische und 
thermische Bestandigkeit aus und laBt sich unter Ver- 
meidung jeglicher Abfailstoffe kostengunstig erzeugen. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung ist es vorge- 
sehen, daB das kontrastfarbene Granulat eingebracht 
wird, indem zur Bildung der Bahn ein homogen in einer 
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ersten Farbe eingefarbtes, erstes Granuiat aus Kau- 
tschuk von oben in den Spalt zwischen zwei gegenlaufi- 
gen, urn horizontale Achsen umlaufende Waizen einge- 
geb'en und mit einem kontrastfarbenen, zweiten Granu- 
iat versetzt wird und da8 die so erhaltene Schuttung in 
dem Spalt unter Vermeidung einer gegenseitigen 
Durchmischung der Farbgrenzen der die Granulate bil- 
denden Partikel porenfrei verdichtet wird Bevorzugt tst 
es dabei vorgesehen, daB dem ersten Granuiat das zwei- 
te Granuiat, bezogen auf die Mitte des Spaltes, relativ in 
Richtung der einen und/oder der anderen Walze verla- 
gert zugefuhrt wird. Es ist dadurch nicht den erhebli- 
chen Scherkraften ausgesetzt, die sich in der Mitte des 
Spaltes ergeben. Es wird angenommen, daB das prazise 
und von Farbverwischungen freie Musterungsbild des 
erfindungsgemaBen Bodenbelags maBgeblich hierauf 
zuruckzufuhren ist 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe laBt 
sich desweiteren mit einem Verfahren losen, bei dem es 
vorgesehen ist, daB auf eine in einer ersten Farbe einge- 20 
farbten Bahn aus Kautschuk ein kontrastfarbenes Gra- 
nuiat aus Kautschuk aufgestreut wird, das Partikel mit 
Partikelsektionen umfaBt, die von der Bahn abweichend 
eingefarbt sind, wobei die Bahn und das Granuiat nach 
Menge und Farbe so aufeinander abgestimmt sind, daB 25 
die sich bei einer homogenen Durchmischung aller in 
dem Bodenbelag enthaltenen Bestandteile ergebende 
Mischfarbe mit der ersten Farbe ubereinstimmt und wo- 
bei die Partikel danach mittels eines Walzenkalanders, 
einer kontinuierlichen Vulkanisationsmaschine oder ei- 30 
ner Presse bei einer Temperatur von 160 bis 190°C 
oberflachenbiindig in die Bahn eingepreBt und durch 
anschlieBende Vulkanisierung des Kautschuks festge- 
legt werden. Die mechanische Beanspruchung der kon- 
trastfarbenen Partikel und Partikelsektionen ist bei ei- 35 
ner soichen Verfahrensweise ganz besonders gering, 
was es begunstigt, von Farbverwischungen freie Muste- 
rungsbilder im Bereich der Sichtflache des Bodenbela- 
ges zu erhalten. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung konnen alle 40 
fur die Herstellung von Bodenbelagen geeigneten ela- 
stomeren Werkstoffe Verwendung finden, beispielswei- 
se soiche mit den genormten Bezeichnungen SBR, NBR, 
EPDM oder Naturkautschuk sowie Abmischungen hier- 
von. 45 

Das, bezogen auf die Farbe der Bahn, kontrastfarbene 
Granuiat laBt sich erhalten, indem kontrastfarbene 
Gummimischungen unabhangig voneinander erzeugt, 
unter Verwendung von Extrudern in die Gestalt von 
Strangen uberfuhrt und anschlieBend granuliert werden. 50 
Die verschiedenfarbigen Fraktionen der einzelnen Gra- 
nulate werden anschlieBend nach Menge und Farbe so 
zusammengefaBt und der in einer ersten Farbe einge- 
farbten Bahn zugeordnet, daB sich bei einer homogenen 
Durchmischung samtiicher Bestandteile wiederum die 55 
Farbe der Bahn ergibt Eine soiche Durchmischung oder 
Homogenisierung wird selbstverstandlich nur vorge- 
nommen, wenn bei der Herstellung des Bodenbelages 
Abfallprodukte zuruckbleiben und erneut in den Pro- 
duktionsprozeB eingegeben werden sollen. 60 

Es besteht auch die Moglichkeit, unabhangig vonein- 
ander erzeugte, kontrastfarbene Gummimischungen 
unter Verwendung eines einzigen Extruders gemeinsam 
in die Form von verschiedenfarbigen Strangen zu uber- 
fuhren und diese anschlieBend zu granulieren und auf 65 
die in einer ersten Farbe eingefarbte Bahn in einer soi- 
chen Menge und Farbverteilung der Fraktionen aufzu- 
streuen, daB die sich bei einer homogenen Durchmi- 
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schung aller in dem Gebilde enthaltenen Bestandteile 
ergebende Mischfarbe mit der ersten Farbe ubereins- 
timmt Wichtig ist es in bezug auf die Herstellung von 
mehrfarbigen Partikeln dieser Art lediglich, daB die zu 
5 dessen Herstellung verwendeten, kontrastfarbenen 
Gummimischungen wahrend der Verarbeitung in dem 
Extruder an einer gegenseitigen Durchmischung im Be- 
reich der Farbgrenzen gehindert werden. Das laBt sich 
erreichen durch Vermischung in einem Extruder unter 
10 besonders schonenden Bedingungen. Hierunter ist ins- 
besondere zu verstehen, daB Temperaturen von mehr 
als 100°C vermieden werden sowie weitere Beanspru- 
chungen, die zu einer volligen AufschlieBung der einge- 
setzten Gummimischungen fuhren konnen. 

Die erfindungsgemaBen Verfahren gestatten es, die 
kontrastfarbenen Granulate besonders gut in den die 
Bahn bildenden Werkstoffkorper einzubinden, so daB 
beim Dorn-Biegeversuch nach DIN 51949 unter Ver- 
wendung eines Domes von 20 mm Durchmesser und 
einer Materialdicke der Bahn von 2 mm keine Trennung 
an der Korngrenze zwischen den in die Bahn eingebet- 
teten Partikeln und dem Grundmaterial zu beobachten 
ist Die oberflachenbunding in die Bahn einvulkanisier- 
ten Partikel biiden mit der Oberflache der Bahn erne 
einzige, luckenfreie Flache. 

Der bei der Erzeugung des erfindungsgemaBen Bo- 
denbelages entstehende Abfall kann in jeder beiiebigen 
Menge wiederverwendet werden in Bezug auf die Er- 
zeugung eine Bodenbelages, der mit dem zunachst er- 
zeugten Bodenbelag vollig ubereinstimmt Unter wirt- 
schaftlichen Gesichtspunkten ist das von groBem Vor- 
teii. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung weiter verdeutlicht Es zeigt 

Fig. 1 in schematischer Darstellung die Herstellung 
von Partikeln, die kontrastfarbene Partikelsektionen 
aufweisen. 

Fig. 2 in schematischer Darstellung die Herstellung 
von Partikeln, die homogen eingefarbt sind. 

Fig. 3 in schematischer Darstellung die Herstellung 
eines Bodenbelages der erfindungsgemaBen Art 

Fig. 4 einen Ausschnitt aus einem Bodenbelag der 
erfindungsgemaBen Art in einer Ansicht von oben. 

Fig. 5 den Bodenbelag gemaB Fig. 4 in quergeschnit- 
tener Darstellung. 

Die Fig. 1 uns 2 verdeutlichen die Herstellung von 
Granulaten, die in bezug auf die Herstellung des erfin- 
dungsgemaBen Bodenbelages zur Anwendung gelangen 
konnen. Zu ihrer Herstellung dienen Kautschukmi- 
schungen einer definierten Einfarbung. Sie konnen aus 
naturlichen und/oder synthetischen Ausgangsproduk- 
ten bestehen und werden unter Verwendung der in der 
Gummiindustrie gebrauchlichen Mischeinrichtung er- 
zeugt, beispielsweise unter Verwendung von Knetern, 
Walzwerken und/oder Extrudern. In der Endstufe sind 
die jeweils eingesetzten Kautschukmischungen in die 
Form von zylindrischen Korpern uberfuhrt, von denen 
aufeinanderfolgend kurze Abschnitte abgetrennt wer- 
den, die in ihrer Gesamtheit ein Granuiat biiden. 

Die Granulate konnen kontrastfarbene Partikelsek- 
tionen 2.1,23 aufweisen, wie in Fig. 1 gezeigt Sie lassen 
sich erhalten, in dem zumindest zwei kontrastfarbene 
Kautschukstrange mit Hilfe eines Extruders schonend in 
die Gestalt eines saulenformigen Korpers uberfuhrt 
werden, wie in Fig. 1 oben gezeigt Dazu ist es lediglich 
erforderlich, die in dem Extruder wirksamen Reibungs- 
krafte so weit herabzusetzten, daB eine gegenseitige 
Durchmischung der in den Strangen enthaltenen Farb- 



DE 44 05 

5 

komponenten vermieden wird Die ErfGllung dieser Be- 
dienung laBt sich relativ einfach kontrollieren anhand 
des auBeren Erscheinungsbildes des saulenformigen 
Korpers. Immer dann, wenn dieser im Bereich seiner 
AuBenseite porenfrei 1st und ein von Farbverwischun- 5 
gen freies, klar strukturiertes Musterungsbild aufweist 
dann ist ein derart prazises strukturiertes Musterungs- 
bild auch im Inneren des saulenformigen Korpers vor- 
handen. Der Korper kann ein kreisformig begrenztes 
Profil haben, wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt, jedoch 10 
bedarfsweise auch jedes andere Profil, beispielsweise 
ein Polygonprofil oder ein Profil, das sowohl ebene als 
auch gewolbte Umf angsflache in sich vereint 

In Fig. 1 wird die Herstellung eines Granulates 8 ge- 
zeigt, das Partikei 2 mit kontrastfarbenen Partikelsek- 15 
tionen 2.1, 23 aufweist in Fig. 2 die Herstellung eines 
Granulates 5, bei dem die einzetnen Partikei homogen 
eingefarbt sind und ubereinstimmend dieselbe Farbe 
haben. 

Die weitere Verwendung und Oberfuhrung der Parti- 20 
kel in die Gestalt eines Bodenbelages wird in schemati- 
scher Darstellung in Fig. 3 gezeigt Am Beginn ist ein 
Kalander vorgesehen, der zwei gegeniaufige Kalander- 
walzen 6 aufweist, die sich urn horizontal angeordnete 
Achsen drehen. In den Walzenspalt der beiden Walzen 6 25 
wird zentrischen von oben ein homogen in einer ersten 
Farbe eingefarbtes Granulat 5 eingestreut, das zur Bil- 
dung der Matrix des Bodenbelages bestimmt ist, sowie 
in Richtung der einen Walze 6 relativ verlagert ein wei- 
teres Granulat 8, das zur Erzeugung eines Musterungs- 30 
bildes im Bereich der Oberseite des Bodenbelages be- 
stimmt ist Das zweite Granulat 8 umfaBt Partikei mit 
zumindest zwei in bezug auf das erste Granulat 5 kon- 
trastfarbenen Partikelsektionen ahnlich der in Fig. 1 ge- 
zeigten Art Es kann auch Partikei umfassen, die in sich 35 
homogen eingefarbt, jedoch kontrastfarben sind in be- 
zug auf die Partikei 5. Desweiteren ist es moglich, weite- 
res kontrastfarbenes Granulat alternativ und/oder er- 
ganzend in Richtung der anderen Walze 6 verlagert von 
oben in den Walzenspalt einzugeben. 40 

Im Walzenspalt wird die Gesamtheit des von oben 
zugefuhrten Granulats in die Form einer porenfreien 
Bahn uberfuhrt Dabei ist zu beobachten, daB das in 
Bezug auf die Mitte des Spaltes der Walzen 6 heraus in 
Richtung der einen und/oder der anderen Walze 6 rela- 45 
tiv verlagert zugefuhrte, kontrastfarbene Granulat 8 oh- 
ne nennenswerte Lageveranderung in die Bahn 1 uber- 
fuhrt wird Dadurch ist es moglich, die das kontrastfar- 
bene Granulat 8 bildenden Partikei bedarfsweise auch 
in willkurlich vorherbestimmbarer Weise einzugeben, 50 
ohne nennenswerte Lageanderung in die Bahn 1 einzu- 
betten um auf diese Weise willkurlich vorherbestimm- 
bare Musterungsbilder zu erzeugen. 

Die porenfreie Bahn 1 kann nach dem Verlassen des 
Spaltes der beiden Waizen 6 bedarfsweise unter weite- 55 
ren Streueinrichtungen 10 hindurchgefuhrt und mit wei- 
teren, kontrastfarbenen Partikeln 2 aus Kautschuk be- 
streut werden. Sofern eine Umlenkung in eine Rucklage 
vorgesehen ist, ist dabei empfehlenswert, die zunachst 
nur lose aufgestreuten Partikei 2 mit Hilfe eines zusatz- eo 
lichen Walzwerks 11 in die noch aus unvulkanisiertem 
Kautschuk bestehende Bahn 1 einzupressen bzw. so fest 
an die Bahn anzupressen, daB sich eine feste Haftung 
ergibt Eine entsprechende Andriickeinrichtung kann 
entfallen, wenn eine entsprechende Umlenkung der 65 
Bahn nicht vorgesehen ist und eine kontinuierliche Vul- 
kanisationsmaschine 9 zur Anwendung gelangt wie in 
Fig. 3 gezeigt Diese besteht im wesentlichen aus einer 
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langsam umiaufenden Vulkanisiertrommel 12, an die die 
zu vulkanisierende Bahn mit Hilfe eines der Drehbewe- 
gung der Vulkanisiertrommel folgenden Stahlbandes 
angepreBt und zugieich vulkanisiert wird Nach dem 
Verlassen der Vulkanisiertrommel Iiegt der gebrauchs- 
fertige Bodenbelag vor. Von diesen werden im allgemei- 
nen Fliesen mit Hilfe eines Schneidwerkes 14 abge- 
trennt, gestapelt und der bestimmungsgeraaBen Ver- 
wendung zugefuhrt Ein Aufrollen des fertigen Boden- 
belages ist ebenfalls moglich und kann die nachfolgende 
Verlegung vereinf achen. 

Ein Muster des Bodenbelages in einer Ansicht von 
oben wird in Fig. 4 gezeigt Dieser besteht durchgehend 
aus vulkanisiertem Gummi und enthalt in einer homo- 
gen eingefarbten Bahn 1 kontrastfarbene Partikei 2, die 
zumindest zwei kontrastfarbene Partikelsektionen 2.1, 
23 umfassen. Die Partikei 2 konnen von willkurlich ge- 
wahltem Querschnitt sein. 

Fig. 5 zeigt den Bodenbelag nach Fig. 4 in einer quer- 
geschnittenen Darstellung. Es wird verdeutlicht daB die 
kontrastfarbenen Partikei 2 bei dieser Ausfuhrung be- 
vorzugt sowohl im Bereich der Oberseite 3 als auch im 
Bereich der Unterseite 4 des FuBbodenbeiages ange- 
ordnet sind 

Patentanspriiche 

1. Mehrfarbig gemusterter Bodenbelag einer Dicke 
von 1 bis 4 mm, bestehend aus einer Bahn (1), die 
eine erste Farbe aufweist, und kontrastfarbenen 
Partikeln (2\ die in die Bahn (1) eingebettet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bahn (1) und die 
darin eingebetteten, kontrastfarbenen Partikei (2) 
aus vernetzbarem, elastomerem Werkstoff beste- 
hen, daB die kontrastfarbenen Partikei (2) solche 
umfassen, die zumindest zwei voneinander und von 
der Bahn (1) abweichend eingefarbte Partikelsek- 
tionen (2. I) aufweisen und daB die Menge und 
Farbe der Partikei (2) und Partikelsektionen (2.1) so 
gewahlt und mit der Menge und Farbe des die Balm 
(1) bildenden Werkstoffkorpers abgestimmt ist daB 
die sich bei einer homogenen Durchmischung aller 
in dem Bodenbelag enthaltenen Bestandteile erge- 
bende Mischfarbe mit der ersten Farbe ubereins- 
timmt 

2. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Partikei (2) vorhanden sind, die zu- 
mindest drei verschiedenfarbige Partikelsektionen 
(2.1) aufweisen. 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1 bis 2, durch ge- 
kennzeichnet daB die Partikei (2) einen Abstand 
voneinander haben. 

4. Bodenbelag nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Partikei (2) in einem willkur- 
lich vorgegebenen Muster verteilt sind 

5. Bodenbelag nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Partikei (2) nur in die Ober- 
seite (3) der Bahn (1) eingebettet sind 

6. Bodenbelag nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zusatzlich zur Oberseite (3) in die 
Unterseite (4) der Bahn (1) Partikei (2) eingebettet 
sind 

7. Bodenbelag nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Menge der in die Oberseite (3) 
eingebetteten Partikei (2) groBer ist als die Menge 
der in die Unterseite (4) eingebetteten Partikei (2). 

8. Bodenbelag nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberseite (3) diskrete Farbflachen 
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zwischen t und 25 mm 2 aufweist 

9. Bodenbeiag nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die kontrastfarbenen Partikel (2) 
und Partikelsektionen (2.1) in einer Menge, bezo- 
gen auf das Gewicht der Bahn (1). von 80 bts 5 
450 g/m 2 vorliegen. 

10. Verfahren zur Herstellung eines mehrfarbig ge- 
musterten Bodenbelages nach Anspruch 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB in eine homogen in 
einer ersten Farbe eingefarbte Bahn (1) aus Kau- 10 
tschuk ein kontrastfarbenes Granulat (8) aus Kau- 
tschuk eingebracht wird, das Partikel (2) umfaBt, 
die zumindest zwei voneinander und von der Bahn 
(1) abweichend eingefarbte Partikelsektionen (2.1) 
umfassen und die durch nachfolgendende Vulkani- 15 
sierung bleibend festgelegt werden, wobei die Bahn 
(1) nach Menge und Farbe des sie bildenden Kau- 
tschuks so mit dem Granulat (8) nach Menge und 
Farbe der enthaltenen Partikel (2) und Partikelsek- 
tionen (2.1) abgestimmt wird, daB die sich bei einer 20 
homogenen Durchmischung aller in dem Bodenbe- 
iag enthaltenen Bestandteile ergebende Misch- 
farbe mit der ersten Farbe ubereinstimmt. 

1 1. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das kontrastfarbene Granulat (8) ein- 25 
gebracht wird, indem zur Bildung der Bahn (1) ein 
homogen in einer ersten Farbe eingefarbtes 1. Gra- 
nulat (5) aus Kautschuk von oben in den Spalt zwi- 
schen zwei gegenlaufigen, urn horizontal Achsen 
umlaufende Waizen (6) eingegeben und mit einem 30 
kontrastfarbenen 2 Granulat (8) versetzt wird und 
daB die so erhaltene Schuttung (7) in dem Spalt 
unter Vermeidung einer gegenseitigen Durchmi- 
schung der Farbgrenzen der die Granulate (5, 8) 
bildenden Partikel porenfrei verdichtet wird. 35 
12 Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem 1. Granulat das 2 Granulat, be- 
zogen auf die Mitte des Spaltes, in Richtung der 
einen und/oder anderen Walze (6) relativ veriagert 
zugefuhrt wird. *o 
13. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelages 
nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf eine in einer ersten Farbe eingefarbte Bahn 
(1) aus Kautschuk ein kontrastfarbenes Granulat 
(8) aus Kautschuk auf gestreut wird, das Partikel (2) 45 
mit Partikelsektionen (21) umfaBt, die von der 
Bahn (1) abweichend eingefarbt sind, wobei die 
Bahn (1) und das Granulat (8) nach Menge und 
Farbe so auf einander abgestimmt sind, daB die sich 
bei einer homogenen Durchmischung aller in dem 50 
Bodenbeiag enthaltenen Bestandteile ergebende 
Mischfarbe mit der ersten Farbe ubereinstimmt 
und daB die Partikel (2) danach mittels eines Wal- 
zenkalanders, einer kontinuierlichen Vulkanisa- 
tionsmaschine (9) oder einer Presse bei einer Tern- 55 
peratur von 160 bis 190°C oberflachenbundig in die 
Bahn (1) eingepreBt und durch anschlieBende Vul- 
kanisierung des KLautschuks festgelegt werden. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



63 



ZE1CHNUNGEN SEFTE 1 



Nummer: ,DE44 05 589 C1 

Int. CI. 6 : D06 H J 7/02 

Verdffentlichungstag: 12. Januar 1995 




408 162/146 



ZEICHNUNGEN SEfTE 2 Nummer: DE 44 05 589 C 

Int. CI. 6 : D06N 7/02 

V roffenttichungstag: 12. Januar 1995 




Fig. 3 



408162/146 



ZEICHNUNGEN SEPTE 3 



Nummer: ^ DE 44 05 569 CI 

IntCI. 6 : D06N 7/02" 1 

Veroffentlichungstag: 12. Jamjar 1995 




© 



© - © 
# © $ <» 



$ ® 



a 



® B ® ^ ® 

Fig. 4 




Fig.5 



408 162/146 



